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1. Перед установкой или эксплуатацией пользователи должны внимательно ознакомиться с руководством по эксплуатации.
2. Все инструкции, обозначенные знаком [image: ] должны соблюдаться и выполняться в обязательном порядке, так как несоблюдение может привести к телесным повреждениям и травмам.
3. Оборудование должно устанавливаться и  эксплуатироваться квалифицированным персоналом.
4. Для обеспечения безупречной работы и безопасности запрещается использовать удлинительный кабель с несколькими розетками для подключения питания.
5. При подключении шнуров питания к источникам питания необходимо убедиться, что напряжение в сети соответствует номинальному напряжению ±20%, указанному на заводской табличке двигателя.
6. Не работайте под прямыми солнечными лучами, на открытом воздухе и при комнатной температуре выше 45°C или ниже 5°C.
7. Избегайте условий работы вблизи нагревателя, в зоне росы или при влажности ниже 30% или выше 95%.
8. Не работайте в среде с высокой концентрацией пыли, агрессивных веществ или летучих газов.
9. Избегайте контакта шнура питания с тяжелыми предметами, чрезмерного усилия или перегиба.
10. Провод заземления шнура питания должен подсоединяться к системному заземлению производственной установки с помощью проводников и клемм соответствующего размера. Такое соединение должно устанавливаться на постоянной основе.
11. Все движущиеся части должны защищаться от воздействия предоставляемых деталей.
12. При первом включении швейной машины, включите ее на низкой скорости и проверьте правильное направление вращения.
13. Выключите питание перед выполнением следующих операций:
a) Подсоединение или отсоединение любых разъемов на блоке управления или двигателе.
b) Продевание нитки в иглу.
c) Подъем головки машины.
d) Ремонт или любая механическая регулировка.
e) Машина работает на холостом ходу.
14. Ремонт и техническое обслуживание высокого уровня должны выполняться только специалистами по электронному оборудованию, прошедшими соответствующую подготовку.
15. Все запасные части для ремонта должны предоставляться или утверждаться для использования производителем.
16. Не используйте какие-либо предметы и не прикладывайте силу для осуществления ударов по машине. 
Гарантийный срок
	Гарантийный срок на машину составляет 1 год с момента покупки или в течение 2 лет с момента выпуска с завода-изготовителя.
Подробная информация о гарантии:
Любая неисправность, обнаруженная в течение гарантийного срока при нормальной эксплуатации, будет устраняться на безоплатной основе. При этом стоимость технического обслуживания будет взиматься в следующих случаях, даже если техническое обслуживание выполняется в течение гарантийного срока:
1. Ненадлежащее использование, в том числе: неправильное подключение высокого напряжения, неправильное применение, разборка, ремонт, модификация некомпетентным персоналом, эксплуатация без соблюдения мер предосторожности, эксплуатация, выходящая за рамки технических характеристик, или попадание в изделие других предметов или жидкостей.
2. Ущерб, причиненный пожаром, землетрясением, молнией, ветром, наводнением, коррозией солей, влагой, аномальным напряжением питания и любым другим ущербом, вызванным стихийным бедствием или несоответствующими условиями окружающей среды.
3. Падение после покупки или повреждение при транспортировке самим клиентом или транспортной компанией клиента.
Примечание: мы прилагаем максимум усилий для тестирования и производства машины, а также для обеспечения ее качества.
Однако возможно, что данное изделие может быть повреждено в результате внешних магнитных помех и статического электричества, шума или нестабильного источника питания в большей степени, чем ожидалось, поэтому система заземления рабочей зоны должна гарантировать надежное заземление, а также мы рекомендуем установить предохранительное средство (например, выключатель дифференциального тока).
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1. Дисплеи кнопок и инструкции по эксплуатации


	Название
	Клавиша
	Описание

	Редактирование параметров функции
	[image: ]
	
При нажатии этой клавиши пользователь сможет войти в интерфейс настроек пользовательских параметров или выйти из него.

	Многосекционный пошив
	
[image: ]

	Установите значок непрерывного обратного стежка для настройки многосекционного стежка и переключите настройку многосекционного стежка (работает только в режиме многосекционного стежка).

	Функция блокировки экрана
	
[image: ]
	
При нажатии включается или выключается функция блокировки экрана.

	
Увеличение скорости
	[image: ]
	
Увеличивает скорость пошива.

	
Снижение скорости
	
[image: ]
	
Снижает скорость пошива.

	Пошив по образцу
	
[image: ]
	Нажатие этой клавиши позволяет включить или выключить функцию пошива по образцу. При включении этого режима текущий режим пошива будет выключен по умолчанию.

	Включение/выключение автоматической закрепки в начале
	

	Выполнение закрепки (сегмент A, B) одноразово.
Выполнение закрепки (сегмент А, В) 2 раза.
Отключение закрепки

	Включение/выключение автоматической закрепки в конце
	

	Выполнение закрепки (сегмент C, D) 1 раз.
Выполнение закрепки (сегмент C, D) 2 раза.
Отключение закрепки

	
Обрезка нити
	

	
Устанавливает включение или выключение функции обрезки нити.

	Настройка функции зажима
	

	Устанавливает включение или выключение функции зажима нити.

	
Переключение режимов
	
[image: ]
	
При нажатии переключает в режим свободного пошива, пошива непрерывным швом, быстрого выполнения непрерывного заднего шва и быстрого доступа к многосекционным швам.

	Настройка медленного пуска
	

	
Нажатие этой клавиши позволяет установить включение или выключение функции медленного пуска.

	Выбор положения остановки иглы
	

	
Короткое нажатие позволяет переключить останов иглы вверху/внизу.

	Автоматическая функция
	

	(применяется для выполнения пошива  постоянным стежком и быстрого доступа к многосекционным швам) 
Нажатие этой клавиши позволяет включить или выключить автоматическую функцию.

	Автоматический подъем прижимной лапки
	


	
Нажмите эту клавишу, чтобы выполнить переключение цикла автоматического подъема прижимной лапки после паузы и автоматического подъема прижимной лапки после обрезки.

	Клавиша отображения количества изделий
	

	
Отображает текущее значение счетчика.

	Клавиша отображения скорости
	
	
Отображает текущую скорость в режиме шитья.

	Настройка длины стежка
	[image: ]
	
Отображает текущее значение длины стежка. Нажмите, чтобы ввести настройку длины стежка.

	Клавиша высоты прижимной лапки
	[image: ]


	
Отображает текущую высоту прижимной лапки. Нажмите, чтобы настроить высоту прижимной лапки.


[image: ]
2.	Параметры машины
Если клавишу настройки нажать, будет отображаться интерфейс настройки.

Нажмите на соответствующий столбец, чтобы войти в соответствующий интерфейс настройки.

	№
	Настройка

	1
	Настройка закрепки в начале

	2
	Настройка режима шитья

	3
	Настройка закрепки в конце

	4
	Настройка плавного пуска

	5
	Настройка выходной функции

	6
	Настройка двигателя главного вала

	7
	 Настройка педали

	8
	Настройка счетчика

	9
	Настройка функции ручного переключателя

	10
	Настройка системы безопасности

	11
	Другая настройка

	12
	Интерфейс дисплея

	13
	Вспомогательная функция

	14
	О системе



2.1 Настройка закрепки в начале шитья
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	1001
	Скорость закрепки
	200-3200
	1600
	

	
1002
	Выбор режима включения закрепки
	
ВЫКЛ./ ВКЛ.
	
ВКЛ.
	ВЫКЛ.: педаль управления может выполнять остановку и запуск.
ВКЛ.: при одном нажатии на педаль будет автоматически выполняться закрепка.

	
1003
	
Выбор режима после выполнения закрепки
	
ВЫКЛ./ ВКЛ.
	
ВКЛ.
	ВЫКЛ.: после выполнения закрепки машина останавливается. 
ВКЛ.: после выполнения закрепки машина продолжает шить если нажата педаль



2.2 Настройка режима пошива
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	2001
	Скорость свободного пошива
	100-5000
	3500
	

	2002
	Скорость пошива постоянным стежком
	200-4000
	3500
	Регулировка скорости пошива постоянным стежком 

	2003
	Скорость изготовления фигурных строчек
	200-4000
	2000
	

	2004
	Компенсация стежка закрепки
	0-200
	167
	

	
2005
	Выбор режима для изготовления фигурных строчек
	
0-1
	
1
	0: Педаль управления может выполнять остановку и запуск.
1:при одном нажатии на педаль будут автоматически выполняться фигурные строчки.



2.3 Настройка обрезки в конце шитья
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	3001
	Скорость закрепки
	200-3200
	2000
	



2.4 Настройка плавного пуска
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	4001
	Плавный пуск
	ВКЛ./
ВЫКЛ.
	ВЫКЛ.
	

	4002
	Скорость плавного пуска
	200-1500
	400
	

	4003
	Количество стежков  плавного пуска
	1-99
	2
	



2.5 Настройка выходной функции
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	5001
	Настройка функции обрезки
	
	
	

	5002
	Настройка функции зажима
	
	
	

	5003
	Настройка функции прижимной лапки
	
	
	

	5004
	Настройка функции устройства для снятия натяжения
	
	
	



2.5.1 Настройка функции обрезки

	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	5101
	Настройка выходной функции обрезки
	ВКЛ./ВЫКЛ.
	ВКЛ.
	

	5102
	Скорость возврат на этап обрезки
	20-400
	100
	

	5103
	Скорость обрезки первой секции
	20-400
	200
	

	5104
	Скорость обрезки второй секции
	20-400
	100
	

	5105
	Время обрезки
	10-990
	200
	

	5106
	Угол первой подачи обрезки
	0-1439
	935
	

	5107
	Угол второй подачи обрезки
	0-1439
	1435
	

	5108
	Первое расстояние обрезки
	0-200
	100
	

	5109
	Второе расстояние обрезки
	0-200
	145
	

	5110
	Время возврата на этап обрезки
	10-990
	60
	



2.5.2 Настройка функции зажима нити
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	
5201
	
Настройка функции зажима
	
0-11
	
3
	0: ВЫКЛ.
1: Включение функции зажима
2-11: Действие зажима нити и постепенное увеличение давления

	5202
	Начальный угол зажима
	10-359
	100
	

	5203
	Конечный угол зажима
	10-359
	270
	

	5204
	Время действия зажима нити
	10-990
	380
	Время действия зажима нити



2.5.3 Настройка функции прижимной лапки
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	5301
	Время подъёма прижимной лапки
	10-990
	150
	

	

5302
	Компенсация высоты подъема прижимной лапки при возврате педали на промежуточный этап при остановке режима пошива
	

0-160
	

80
	Значение 80 соответствует 0 значению компенсации, при увеличении значения компенсация становится положительной, и подъем прижимной лапки увеличивается. При малом значении в качестве отрицательной компенсации подъем прижимной лапки уменьшается.

	5303
	Наибольшая высота подъема прижимной лапки
	0-150
	150
	

	5304
	Скорость подъёма прижимной лапки
	20-400
	200
	

	5305
	Давление прижимной лапки
	0-1
	1
	0: Ослабление натяжения нити при подъеме прижимной лапки
1: Отсутствие ослабления натяжения нити при подъеме прижимной лапки



2.5.4 Настройка функции устройства для снятия натяжения
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	5401
	Начальный угол ослабления натяжения нити
	1-359
	30
	

	5402
	Конечный угол ослабления натяжения нити
	1-359
	180
	

	5403
	Установка усилия при ослаблении натяжения нити

	0-80
	30
	Чем выше значение, тем больше усилие



2.6 Настройка двигателя главного вала
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	6001
	Скорость вращения двигателя главного вала в процессе обрезки
	100-500
	300
	

	6002
	Выбор функции обратного угла 
после обрезки
	ВКЛ./
ВЫКЛ.
	ВЫКЛ.
	

	6003
	Регулировка обратного угла после обрезки
	40-200
	160
	

	
6004
	Иглы поднимаются вверх автоматически при включении питания
	
0-1
	
0
	0: Функция отключена.
1: При включении питания игла автоматически поднимается вверх

	6005
	Регулировка верхнего положения
	0-1439
	230
	

	6006
	Регулировка нижнего положения
	0-1439
	930
	

	6007
	Низкая скорость (позиционирования)
	100-500
	210
	Настройка скорости позиционирования

	6008
	Функция остановки на полпути
	1-45
	16
	

	6009
	Прочность на разрыв после обрезки
	10-50
	20
	

	6010
	Предел ручной закрепки
	0-3200
	0
	

	6011
	Регулировка верхнего положения иглы
	0-40
	40
	

	6012
	Регулировка нижнего положения иглы
	0-750
	750
	



2.7 Установка прижимной лапки
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	

7001
	Возможность выполнения постоянного шва
Выбор функции окончания пошива с закрепкой
	

ВКЛ./
ВЫКЛ.
	

ВКЛ.
	ВКЛ.: после завершения последнего шва в ходе коррекции строчки он может автоматически выполнить операцию закрепки в конце.
ВЫКЛ.: после завершения последнего шва в ходе коррекции строчки он не может автоматически выполнить функцию закрепки в конце, он должен снова выполнить пошаговый или полный цикл, после чего может выполнить функцию закрепки в конце или коррекцию строчки.

	
7002
	Регулировка кривой скорости (%)
	
10-100
	
80
	Настройка регулятора скорости при подъеме по наклонной. 
Большое значение наклона = большая скорость.
Меньшее значение наклона = меньшее значение скорости.

	
7003
	Прижимная лапка поднимается /опускается с промежуточным упором при возврате педали на половину шага
	
0-1
	
0
	0: прижимная лапка остается опущенной 
1: прижимная лапка поднимается

	
7004
	Прижимная лапка поднимается /опускается после обрезки, если педаль возвращается на половину шага
	
0-1
	
0
	0: прижимная лапка остается опущенной 
1: прижимная лапка поднимается

	
7005
	Педаль в положение половинного наклона, выбор положения прижимной лапки.
	
0-1
	
1
	0: прижимная лапка остается опущенной 1: прижимная лапка поднимается

	7006
	Напряжение прямой
точки ступенчатой педали
	30-1000
	520
	

	
7007
	Напряжение промежуточной точки ступенчатой педали
	
30-1000
	
420
	

	7008
	Напряжение в точке половинного наклона педали
	30-1000
	270
	

	7009
	Напряжение в точке наклона педали
	30-1000
	130
	

	7010
	Время задержки педали при половинном наклоне
	10-900
	200
	



2.8 Настройка счетчика
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	


8001
	


Выбор счетчика
	


0-2
	


1
	0: ВЫКЛ.
1: Счетчик шитья на увеличение (по 1 разу для каждой обрезки, добавьте 1 к счету, текущее значение совпадает с заданным значением, отображается экран счета) 
2: Счетчик шитья на уменьшение (1 раз для каждой обрезки, минус 1, экран отображается после того, как текущее значение становится равным 0).

	8002
	Текущее значение счетчика/ Установочное значение
	0-9999
	0/0
	Текущее значение — это текущее фактическое значение; 
установленное значение — это эталонное значение.

	8003
	Время встречной обрезки при пошиве

	0-50
	1
	Если вы выбираете 1, подсчитайте количество кусочков на один разрез. При выборе 2, подсчитываете количество кусочков, сокращая вдвое, и так далее.



2.9 Настройка функции ручного переключателя
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	
9001
	
Функция настройки ручного переключателя A
	
0-3
	
2
	0: Половинный стежок
1: Один стежок
2. 

	

9002
	
Функция настройки ручного переключателя B
	

0-1
	

0
	0: включает закрепку, если машина остановлена или работает
1: при работающей машине выполняется закрепка, а при остановленной машине будет активировано действие по коррекции стежка.



2.10 Настройка защитной системы безопасности
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	10001
	Тестирование выключателя защиты машины

	0-2
	1
	0: Отключить 
1: Проверка положительного сигнала
2: Проверка отрицательного сигнала

	10002
	Проверка защиты от низкого уровня масла

	0-1
	1
	0: Отключить	
1: Проверка

	
10003
	Установочное значение защиты от высокого напряжения
	
500-1023
	
880
	После проверки внешнего входного переменного напряжения для передачи постоянного напряжения на значение, отличное от заданного, система подаст сигнал тревоги E01 и прекратит работу.

	
10004
	Время защиты электромагнита ослабления нити
	
1-120
	
15
	Время срабатывания защиты электромагнита (S)



2.11 Другие настройки
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	11001
	Коррекция нулевой точки двигателя

	
	
	

	11002
	Значение AD датчика при коленчатом запуске
	0-1023
	600
	

	11003
	Нормальная длина стежков
	0-75
	30
	

	11004
	Длина ручной строчки, выполненной плотным швом
	0-81
	52
	

	11005
	Компенсация длины прихваточного стежка
	0-100%
	50
	

	11006
	Компенсация длины стежка закрепки
	0-100%
	50
	

	11007
	Длина коррекции прямого стежка

	0-81
	76
	



2.11.1 Коррекция нулевой точки двигателя
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	11011
	Коррекция нулевой точки двигателя главного вала

	0-720
	160
	

	11012
	Коррекция нулевой точки двигателя закрепки

	0-100%
	50
	Если длина стежка установлена на 0 мм, точно отрегулируйте
значение для получения фактической длины швейного стежка 0 мм.

	11013
	Коррекция нулевой точки двигателя прижимной лапки
	0-100%
	50
	



2.12 Интерфейс дисплея 
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	12001
	Яркость
	1-100
	50
	

	

12002
	Основной интерфейс, блокируемый автоматически 
	
0-900
	

30
	0: Никогда
1-900: После выдержки основным интерфейсом определенного времени
без операции, основной интерфейс будет автоматически заблокирован

	12003
	Настройка языка
	0-1
	0
	0: Китайский
1: Английский



2.13 Вспомогательная функция
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	13001
	С функцией зажима
без режима конца нити
	
	
	

	13002
	Режим конечного плотного шва
	
	
	

	13003
	Режим послойного шва
	
	
	

	13004
	Режим узорного шва
	
	
	

	13005
	Режим тестирования
	
	
	



2.13.1 С функцией зажима без режима конца нити
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	
13011
	Время задержки перед продеванием нити крючком с функцией зажима без обрезания нити
	
0-990
	
100
	

	
13012
	Время срабатывания операции по продеванию нити с функцией зажима
без обрезания нити
	
0-990
	
30
	

	
13013
	Время задержки возврата операции продевания нити с функцией зажима без обрезания нити
	
0-990
	
30
	

	13014
	Рабочий цикл для продевания нити
с функцией
зажима без обрезания нити
	1-100
	30
	

	
13015
	Время втягивания для функции зажима без обрезания нити
	
0-5000
	
1000
	

	
13016
	Рабочий цикл для вытягивания нити с функцией зажима
без обрезания нити
	
0-100%
	
0
	



2.13.2 Режима конечного плотного шва
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	13021
	Стежки конечного плотного шва
	0-60
	10
	

	13022
	Скорость конечного плотного шва
	100-1000
	500
	

	13023
	Направление конечного плотного шва
	0/1
	0
	0: Против часовой стрелки	
1: По часовой стрелке

	13024
	Номер конечного плотного шва
	0-12
	0
	Закрывает режим конечного плотного шва, если значение равно 0.



2.13.3 Режим послойного шва
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	13031
	Переключатель режима послойного шва
	ВКЛ./ ВЫКЛ.
	ВЫКЛ.
	

	13032
	Скорость вращения при режиме послойного шва по толщине
	200-3700
	2000
	

	13033
	Значение датчик толщины ткани
AD
	0-1023
	530
	Отображается нижнее текущее значение AD датчика толщины ткани

	13034
	Настройка масштаба слоя
	1-100
	10
	

	13035
	Ограничение длины стежка послойного шва
	0-200
	100
	



2.13.4 Режим узорного шва
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	13041
	Переключатель режима узорного шва
	ВКЛ./
ВЫКЛ.
	ВЫКЛ.
	

	13042
	Выбор режима узорного шва
	1-9
	1
	

	13043
	Настройка режима узорного шва
	
	
	

	13044
	Максимальное ограничение узорного шва
	100-3000
	2500
	



2.13.4.3 Настройка стиля узорного шва 1
	№
	Количество стежков
	Длина стежка (мм)
	Количество повторений

	1
	1
	4,8
	5

	2
	1
	2,0
	1

	3-10
	0
	0,0
	1



Настройка стиля узорного шва 2
	№
	Количество стежков
	Длина стежка (мм)
	Количество повторений

	1
	1
	4,0
	5

	2
	4
	2,0
	1

	3-10
	0
	0,0
	1



Настройка стиля узорного шва 3
	№
	Количество стежков
	Длина стежка (мм)
	Количество повторения

	1
	1
	3,5
	5

	2
	4
	1,5
	1

	3-10
	0
	0,0
	1



2.13.5 Режим тестирования
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	
13051
	Переключатель режима тестирования
	ВКЛ./
ВЫКЛ.
	
ВЫКЛ.
	В качестве скорости тестирования выполните цикл запуска — пошив
– остановка — обрезка

	13052
	Проверка одиночной выходной функции
	
	
	

	13053
	Настройка режима тестирования
	
	
	



2.13.5.1 Тестовый режим автозапуска
	
Интервал
	Скорость тестирования (если скорость тестирования равна 0, текущий цикл не выполняется)
	
Время работы (сек.)
	
Время остановки (сек.)
	Направление работы двигателя
	
Периодическое время (без ограничения по времени 0)

	1
	3000
	20
	20
	1
	0

	2
	0
	0
	0
	1
	0

	3
	0
	0
	0
	1
	0

	4
	0
	0
	0
	1
	0

	5
	0
	0
	0
	1
	0



2.13.5.2 Проверка одиночной выходной функции
	Обрезка
	Сброс шага прижимной лапки

	Прижимная лапка
	Шаговый двигатель 15



2.14 О системе
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	
14001
	
Версия
	
	
	Отображение QR-кода QIXING, версия блока управления, номер младшей версии блока управления, номер версии платы, номер версии ресурса

	14002
	Информация о состоянии
	
	
	

	
14003
	
Расширенные настройки
	
	
	Войдите в интерфейс «Расширенные настройки пароля» и введите пароль. Если пароль правильный, войдите в интерфейс «Расширенные настройки пароля», если пароль неправильный, будет отображаться неверный пароль и «Ошибка при вводе пароля».

	14004
	Восстановить заводские настройки по умолчанию
	
	
	Отмена: отменить
Восстановление: восстановить исходные заводские данные



2.14.2 Информация о состоянии
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	14021
	Отображение скорости двигателя
	
	
	Отображение текущей скорости вращения двигателя

	14022
	Угловое значение положения иглы
	
	
	Отображение текущего угла наклона двигателя машины

	14023
	Значение педали AD
	
	
	Отображение текущего значения педали AD

	14024
	Значение напряжения AD на шине
	
	
	

	14025
	Значение AD датчика уровня масла
	
	
	

	14026
	Значение AD датчика положения перемещения коленоподъёмника
	
	
	

	14027
	Значение AD датчика положения обрезки
	
	
	

	14028
	Значение AD датчика высота подъема прижимной лапки
	
	
	

	14029
	Сигнал решетки
	
	
	



2.14.3 Расширенные настройки
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	14031
	Дополнительные настройки, связанные с двигателем основного вала
	
	
	

	14032
	Главная настройка, связанная с шаговым двигателем закрепки
	
	
	

	14033
	Главная настройка, связанная с шаговым двигателем прижимной лапки
	
	
	

	14034
	Изменение пароля расширенных настроек
	
	
	

	14035
	Максимальное ограничение скорости двигателя главного вала
	100-5000
	4000
	

	14036
	Ограничение длины стежка
	0-173
	164
	



2.14.3.1 Дополнительные настройки, связанные с двигателем основного вала
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	140311
	Значение положения иглы ВВЕРХ/ВНИЗ

	100-1400
	720
	В настройках быстрого доступа к положению иглы вверх и вниз
сохраните значение положения иглы вверх.

	
140312
	Прямая настройка вращения двигателя главного вала
	
CCW/CW
	
CCW
	CW: по часовой стрелке
CCW: против часовой стрелки (направление вращения типа челночного стежка)

	140313
	Максимальный ток двигателя главного вала (A)
	0-20
	10
	

	140314
	Ток заблокированного ротора двигателя главного вала (А)
	0-20
	10
	

	140315
	Нормальный ток двигателя главного вала (A)
	0-20
	16
	

	140316
	Выбор типа энкодера двигателя главного вала
	0-1
	0
	0: без магнитного кольца 
1: с магнитным кольцом



2.14.3.2 Основная настройка, связанная с шаговым двигателем закрепки
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	140321
	Постоянный ток шагового двигателя закрепки
	1-12
	6
	

	140322
	Максимальный ток шагового двигателя закрепки
	1-12
	12
	

	140323
	Максимальная скорость шагового двигателя закрепки
	20-600
	550
	



2.14.3.3 Основная настройка, связанная с шаговым двигателем прижимной лапки
	№
	Позиция
	Диапазон
	По умолчанию
	Описание

	140331
	Постоянный ток шагового двигателя прижимной лапки
	1-12
	8
	

	140332
	Максимальный ток двигателя прижимной лапки
	1-12
	8
	






3. Список кодов ошибок


	Код ошибки
	Описание проблемы
	Параметр

	
E01
	
Перенапряжение
	Выключите машину, проверьте напряжение питания (превышает ли используемое номинальное напряжение).
Если ошибки по-прежнему возникают, замените блок управления и позвоните в службу поддержки клиентов.

	
E02
	
Низкое напряжение
	Выключите машину, проверьте напряжение питания (находится ли оно на значении согласно номинальному напряжению при использовании).
Если ошибки по-прежнему возникают, замените блок управления и позвоните в службу поддержки клиентов.

	
E03
	
Ошибка связи с ЦП
	Выключите машину, проверьте подключение панели управления. Если все подключено правильно, включите машину. Если ошибки по-прежнему возникают, замените блок управления и позвоните в службу поддержки клиентов.

	
E05
	
Ошибка подключения педали
	Выключите машину, проверьте соединение  педали. Если все подключено правильно, включите машину.
Если ошибки по-прежнему возникают, замените блок управления и позвоните в службу поддержки клиентов.

	


E07
	


Двигатель заблокирован — ошибка ротора
	Поверните маховик машины, проверьте, не заклинило ли его. Если заклинило, исключите механическую неисправность. Если маховик вращается нормально, проверьте соединение энкодера и двигателя. В случае плохого соединения или ослабления, исправьте.
Если соединение выполнено правильно, проверьте напряжение питания или скорость режима шитья. Если скорость высокая, отрегулируйте ее. Если ошибки по-прежнему возникают, замените блок управления и позвоните в службу поддержки клиентов.

	
E08-0
	
Перебои со связью
	Выключите машину, проверьте, не заклинил ли двигатель. Если заклинил, исключите механическую неисправность.
Если двигатель включается нормально, проверьте соединение двигателя.
Если все подключено правильно, включите машину.
Если ошибки по-прежнему возникают, замените блок управления и обратитесь в службу поддержки клиентов.

	
E08-2
	
Перегрузка шагового двигателя закрепки
	

	
E08-4
	
При запуске закрепки не удается найти исходную точку
	

	
E08-16
	
Перегрузка шагового двигателя обрезки
	

	
E08-32
	
Шаговый двигатель обрезки не может найти исходную точку
	

	
E09 E11
	
Ошибка сигнала позиционирования
	Выключите машину, проверьте соединение энкодера. Если все подключено правильно, включите машину.
Если ошибки по-прежнему возникают, замените блок управления и позвоните в службу поддержки клиентов.

	E10
	Перегрузка электромагнитного клапана
	Выключите машину, проверьте соответствующую цепь на короткое замыкание или повреждение.

	
E14
	
Ошибка энкодера
	Выключите машину, проверьте соединение энкодера.
Если все подключено правильно, включите машину. Если ошибки по-прежнему возникают, замените блок управления и позвоните в службу поддержки клиентов.

	
E15
	Аномальная перегрузка по току модуля питания
	Выключите машину, затем снова включите. Если ошибка продолжает высвечиваться, замените блок управления и обратитесь в службу поддержки клиентов.

	E17
	Выключатель защиты машины
в неправильном положении
	Выключите машину, проверьте положение машины, а также проверьте, не сдвинут или не поврежден ли выключатель.

	
E20
	
Не удалось запустить двигатель (ошибка электрического угла наклона)
	Выключите машину, проверьте соединение энкодера и двигателя. Если все подключено правильно, включите машину. Если ошибки по-прежнему сохраняются, замените блок управления и позвоните в службу поддержки клиентов.




4. Схема отверстий

[image: ]

1 – Разъем для шнура питания двигателя 
2 – Проводной интерфейс энкодера двигателя 
3 – Проводной интерфейс энкодера шагового двигателя закрепки
4 – Проводной интерфейс энкодера шагового двигателя обрезки
5 – Разъем для шнура питания шагового двигателя закрепки
6 – Разъем для шнура питания шагового двигателя обрезки
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